Sterownik prasy prézniowej
Instrukcja obstugi

Opis ogolny:

Sercem sterownika jest mikroprocesor, ktory jest odpowiedzialny
za wszystkie funkcje spelniane przez sterownik. Program zostal napisany w
taki  sposob, aby obstluga Dbyla maksymalnie uproszczona i
zautomatyzowana, co pozwala na pelne wykorzystanie mozliwosci maszyny
oraz do skrocenia do minimum czasu potrzebnego do jej obstugi. Sterownik
jest wyposazony w duzy i czytelny wyswietlacz oraz klawiatur¢ foliows
odporng na réznego rodzaju zabrudzenia i odporna na $rodki chemiczne.
Frontowa czg$¢ sterownika zostala wykonana ze stali nierdzewnej. W
sterowniku  zintegrowano precyzyjne regulatory temperatury oraz
podcisnienia panujacych we wngtrzu prasy prozniowe;.

Instrukcja obshugi:

Jesli sterownik jest poprawnie podpiety (wg instrukcji montazowej)
- po wilaczeniu sterownika operator jest proszony o wprowadzenie kodu
dostepu, jesli zostat on wezesniej zaprogramowany przez osobe uprawniona.
Pozwala to na blokade uzytkowania maszyny przez osoby np. niepowolane.
Po wprowadzeniu poprawnego kodu dostepu sterownik znajduje si¢ w trybie
sterowania recznego. Wyswietlacz pokazuje po lewej stronie aktualne
(actual) dane: temperature oraz ci$nienie (podci$nienie) panujaca wewnatrz
prasy. Na wyswietlaczu LCD po stronie prawej sa wyswietlane natomiast
zadane (set) parametry pracy, ktore mozna w kazdej chwili zmienia¢ za
pomoca przyciskow +/- umiejscowionych przy parametrach:

Temperatura

Podcisnienie
Czas pracy




Temperatura — jest to temperatura, ktora sterownik utrzyma wewnatrz
maszyny po wiaczeniu grzatek przy pomocy przycisku ON(3) w polu
,,Grzanie” lub po wlaczeniu trybu automatycznego

Podcisnienie — ci$nienie zadane, ktore bgdzie utrzymywane przez sterownik
po wilaczeniu pompy przyciskiem ON(1) w polu ,,préznia” lub po wiaczeniu
trybu automatycznego

Czas pracy — Czas, ktory maszyna bedzie pracowata po uzyskaniu
zadanych parametrow podczas pracy w trybie automatycznym — po tym
czasie regulatory temperatury oraz podci$nienia zostaja wylaczone oraz
zostaje otworzony elektrozawor dekompresji ktory poprzez ktory jest
wyréwnywane ci$nienie wewnatrz prasy z cisnieniem atmosferycznym.

Przyciski ON/OFF w poszczegolnych polach stuza do wiaczania i
wylaczania funkcji opisanych w polach w ktorych sie znajduja.

Praca automatyczna:

Po uruchomieniu trybu automatycznego zostaja zataczone grzatki
oraz pompa prézniowa i sa ona automatycznie tak sterowane, aby
utrzymywac zadane parametry pracy. Po osiagnigciu zadanych parametrow
automatycznie zostaje uruchomiony zegar, odmierzajacy czas, ktory uptynat
od osiggniecia poprawnych parametrow pracy. Jesli czas bedzie rowny z
czasem zadanym to regulatory ci$nienia i temperatury zostajg automatycznie
wylaczone, elektrozawor dekompresji zostaje otwarty 1 sterownik
przechodzi do trybu rg¢cznego. Prace automatyczng mozna w kazdym
momencie przerwaé przyciskiem dowolnym przyciskiem OFF — sterownik
przechodzi wowczas do trybu sterowania recznego.

Praca re¢czna

Do obstugi maszyny w trybie r¢cznym shuza przyciski ON/OFF w
polach Grzanie, Proznia oraz dekompresja. Jesli dana funkcja jest wtaczona
to réwniez automatycznie utrzymywana jest zadana  warto$¢
podci$nienia/temperatury ustawionej za pomoca przyciskow +/-.



Parametry (9)(0):

Przyciski parametry stuza do konfiguracji regulatoréw. Mozliwe do
ustawienia parametry:

1.

Kalibracja punktu zerowego ci$nienia — stuzy do kalibrowania
czujnika cisnienia — parametry pracy maszyny w matym stopniu
zaleza od ci$nienia atmosferycznego. Aby zminimalizowaé wptyw
tego cisnienia nalezy przeprowadzi¢ taka kalibracje, podczas gdy
maszyna nie pracuje i jest otwarta komora prasy — sterownik
zmierzy automatycznie ci$nienie atmosferyczne i zapisze w
pamigci  jako cisnienie wzorcowe. W praktyce wystarczy
przeprowadzi¢ taka kalibracj¢ jednorazowo po zainstalowaniu
maszyny na miejscu docelowym lub, gdy jest podejrzenie o
nieprawidtowosci wskazan cisnieniowych.

Histereza cisnienia — parametr okre§lajacy roznice cisnien, ktora
powoduje zalaczenie/ wylaczenie pompy prozniowej podczas
utrzymywania zadanego cisnienia — mata roznica powoduje
precyzyjniejsza stabilizacje cisnienia, lecz powoduje to czgstsze
zalaczanie/wyltgczanie pompy.



